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La presents invention conceme des Elements allonges ereiix 
et leur proc^dd de fabrication. 

On connatt des 4ldments de ce genre et on lea fabriq^ue actuel- 
lement par filage h la, presse on par soudage de metal pour former 
5 le profil d^sir^. Ges deux tenhniques de fabrication ont des incon** 
v^nients. Quand le m^tal est 1' aluminium, le filage ne permet pas 
aux pare is de 1^ Kidmen* d» avo ir une dpaisseur infdrieura k 2 mm 
Icrsque la plus grande dimension de section transversals est de 
.75 Bffli ou davantage* Les paro is minces sont encore plus difficiles 
to k obtenir quand le mdtal est I'acier, Dans le cas oil la technique 
de fabrication comport e un soudage, il faut, dans la plupart des 
cas, peindre 1* dldment. aprSs fabrication* 

I#*inventioii a pour but de foumir un 6±4meat structural al- 
longe; creuxy- k parol mince, qui soit l5ger et qui ait pourtant 
15 une bonne resistance h la flexion et soit simple h fabriqiier* 

Ce but est atteint, selon 1' invention, par le fait que 1»416- 
ment present e des gorges dans ses faces et le long.de celles-*ci 

et qu»il est compos4 de matilbre «n f euiUe fa$onn€e h la confi- 
guration voulue poiar I'dl^ent et dont deux bords sont rdunis de 
mani^re h fermer la section de l*^l^aant « 

La mati&re en feuille est, de prdf^rence, un m4tal, mais 
* ' elle peut etre une matifere non m^tallique, par exemple tme. aatifere 
plastique renforcde de fibres de verre* 

Les faces de l*^ldment peuvent Stre cqurbes ou planes. XTn ^1^- 
25.. ment pr^f^rentiel a une section carr^e ou rectangulalre* L^^l^ment 
est I4ger car il est form^ de matifere en feuille, et ii a pourtant 
' une grand* resistance au flambage gr^ce k I'existance des gorges* 

Ainsi qu'il sera expliqu^ plus compl^tement ci--aprfes, les gor- 
ges peuvent servir k fixer des raccords permettant d'^riger une 
30 ctaarpente k partir de plusieurs de ces ^l^ments* St les raccords 
ne sont pas fixds aux parties sans gorges des faces des ^l^ments^ 
parties qui subissent les plus grands efforts de flexion, le raccor- 
dement d'^ldments entre eux au moyen de gorges ne rdduit pas la re- 
sistance k la flexion de chacun des elements. En pareil cas, on peut 
35 r^unir les racco3?ds aux Elements au moyen de vis, de rivets ou par 
soudage k la base, des ^videments. L* assemblage des elements entre 
eux par les gorges a pour effet de distribuer tons les types d» ef- 
forts, en particulier les efforts de choc, de tox«ion, de flexion 
et les efforts concentres. En fait, on a determine que lorsqu^une 
40 charpente est formee d* elements selon 1» invention et est soiamise 
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k un effort, la transmission des efforts par les racoords est 6ton- 
nament uniforme et 5vite les efforts exceesifs localises, pratl- 
q^uement pour tous lee types d* efforts. 

L' invention a done ^galement pour ob jet un raccord pr^sentant 
5 la forme voulue pour s'adapter h au moins une gorge dans chacun 

de deux dl^ments. 

Comma on I'a dit, les gorges assurent une grande resistance au 
flambage. Si malgr^ tout il se produit un flambage par suite de I'ap- 
plication d'un effort excessif , il ne peut pas traverser complete- 
10 ment I'^l^ment puisque les gorges empSchent cela. Une fois qu'un 
certain degr4 de flambage s'est produit, les bases de gorges opi>o- 
s^es se toucbent et il se produit alors une resistance beaucoup 
plus grande h la flexion* 

De preference, le raccord a la forme voulue pour s*appliquer 
15 par frottement h au moins une gorge dans chacun de deux diemente.. 
Par exemple, au mains une des gorges peut cofiaprendre une base et 
deux cStes pratiquement plans, les c6tes etant inclines I'un par 
rapport k 1' autre dans levir section ti^nsversale, de sorte que la 
largeur de la gorge augment e de la base de celle-ci vers l»exte- 
20 rieur de 1» Element. Bn pareil cas, le raccord present e deux cfitds 

pratiquement plans qui sent inclines l»un par rapport k 1' autre d«un 
angle legkrement different de celui des cStSa de la gorge, l^angJLe 
d'inclinaison des o6tes du raccoord etant respect ivement inf^rieur 
ou superieur k celui des c6tes. de la gorge, selon que le raccord 
25 est destine It s'appliquer h I'exterieur de la gorge (done par l*ex- 
terietir de l^eieaent) ou k I'dtnterieur de la gorge (done par I'ex- 
terieur de l* element )• On obtient alors un mecanisme de fixation 
par frottement lorsque les raccords sont pousses en cooperation 
avec les gprges. Etant donne qu/alnsi les gorges et les raccords 
30 se touchent sur des surfaces notables, les efforts sont etaies et 

les raccords sont capables de transmettre des efforts considerables. 

Au iieu de cela, les gorges peuvent avoir une section t3?ansver- 
sale k courbure circulaire et les raccords peuvent avoir une forme 
correspondante. Pour assurer la cooperation par frottement, les rac- 
35 cords auront respectivement un diamfetre Idgferement plus petit ou 

plus grand que lea gorges, selon qu'ils sont destines k s'appliquer 
k l»exterieur de la gorge (done par I'interieur de 1' element ou k 
l^'int.erieur de la gorge (done par I'exterieur de l* element)* 

L'avantage d^utiliser un mecanisme de fixation par frottement 
40 est que les revets, vis ou autres moyens fixant les elements et 
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les raccords ensemljle, ne sont soumis a aucun effort appreciable 
de cisaillement si la force de cooperation par frottement n* est 
pas ddpass^e* 

Pour ameliorer la qualite de la liaison, le raccord peut etre 
5 toTm6 de matiere en feuille, par exemple de tdle poixrvae d*au mo ins 
une partie ^vid^e qui presente les deux cotes pratiquement plans 
et d'au mo ins une partie de support de la forme voulue pour s 'adap- 
ter k.\me partie d'au mo ins une face d'au mo ins undes elements. 
Gette stiructure du raccord. a I'avantage de permettre 1» assemblage 
10 de deux Elements sous un angle desire, en formant une entaille ou 
une encoche dans la partie ^vid^e du raccord e"6 en pliant le rac- 
cord autour.de 1» entaille du de I'encoclie, h ^xa. angle arbitraire 
^gal k 1' angle sous lequel on veut rdunir les elements* 

invent ion propose aussi un procdd^ de fabrication de 1*61^- 
15 ment, cai^actdrlsd par le fait que I'on forme lea gorges dans la 
matiere en feuille^ que I'on plie la f eullle munie >de gorges poTir 
former les faces de 1* Element et que I'on r^unit lea deux boards, 
pour f ermer la section de l^dl^ment* 

Par exemple, on peut d^couper un trongon de t6le dans une r^- 
20 serve de t6le et le placer dans une presse potxr former les gorgeis* 

On plie alors la plaque munie de gorges k son profil definitif et on 
• • f ernie sa section en reunlssant ses bords, de pr^f^rence a la base 
d'une gorge* On peut reunir les bords par soudage, vissage^ rive-- 
tage, collage ou par chevauclieiaent et agrafage* 
25 En outre, I'invention propose un proced^ de fabrication de 

1^ Element dans lequel on effectue la forination des gorges dans l*el4— 
' ment et la formation des faces de I'^^l^ment par cintrage* 

Ce procdd^ est avantageux car il permet d'obtenir tme grande 
productivity, en partie grSce h la possibility de pr4traitement de 
30 3.^ matifere en f euilte. Par exemple, les yi^ments peuvent Stre formes 
h partir de bobines de t6les peintes, galvanis^es, revStues de ma- 
ti^res plastique vinylique ou prytrait4es autrement- Cela permet de 
fabriquer les Elements present ant une large g^mme de finitions dysir^es* 

L*invention propose encore un procddy de formation d*un coude 
dans l^yi^ment, qui consiate h former des ouvertures oppos^es sur 
la largeur de deux faces opposdes de I'^l^ment, de maniSre h laisser 
des parties de de-ox autres faces oppos4es qui franchissent les ou-- 
vertures, k separer de 1* element une premikre de ces parties a une 
premiere extremite des ouvertures et a couper la gorge au sein de la 
40 P-Temikre partie k la deuxifeme extremite des ouvertures, k piier la 
premiere partie autour d'un axe d5fini par la coupure k l*intyrieur 
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de la ^T^e, sous un an^le correspondant k 1» angle desire du coudB, 
k former une coupiore dans la ^rge au sein de la de\ixi^me partie 
■h la deuxifeme extremite des ouvertures, et h plier 1' element h 
l»an^le voulu du coude, autour d'un axe defini par la co.upure de 
la gorge au sein de 1^^. deuxieme partie, a adapter la gorge de la 
premiere partie a la ^rge de la face correspondante de la partie 
de 1' element qui est la plus proche de la premifere extremite des 
ouvertures, et k fixer ensemble les gorges adapt des • 

Bnfin, 1' invention propose un butil servant h plier 1* element, 
l^putil comprenant des moyens destines h s» adapter aux gorges de 
deux faces oppos^es de 1* element et des moyens permettant de de- 
former une troisifeme face de 1' element, destinee k former l»intd- 
rieur du coude, pour fotiaer des plissements de manifere a raccourcir 
la trbisifeme face et a former un coude. Les moyens destines h 
s» adapt er aux gorges peuvent comprendre deux pat ins amincis prd- 
sentant des c6t4s inclines I'un par rapport h l*autre d«\in angle 
legferement plus grand q.ue les efites de la gorge h laquelle ils sont 
destines k s'adapter* 

On decrira maintemnt 1' invention a titre d'exemple k propos 
des dessins annexes stir lesquels : 

■ . ' ■ la figure t est une vue en perspective d^xm dldment selon 
!• invention . ; 

Les figures 2 et 5 sont des vues k bien plus grande dckelle 
du detail X de la f igure 1 , montrant d'autres fagons de fenaer 
la section de I'dl^ment | . 

La figure 4 est une coupe d'une face de 1' element de la fi- 
gure 1 et de deux variant ea de raccords permettant de relier 
Element k un autre ^l^ment semblable ; 

La figure 5 montre comment on peut relier 1* element de la 
figure 1 k d*autres dldments semblables au moyen de raccords ap-i 
propri^Sj pour former une charpente ; 

La figure 6 est une vue en perspective d'tin raccord ; 

La figure 7 montre deux Elements relics entre eux par le 
raccord de la figure 6 j 

La figure 8 est une vue en perspective de deux elements relics 
' k angle droit par deux raccords ; 

La figure 9 est une vue en perspective d*un autre raccord ; 

La figure 10 est une vue- laterals du raccord de la figure 11^ 
montr^uit une ooupure pratiquee dans une partie evidde de celui-ci ; 

Les figures 11 et 12 montrent, respectivement en vue laterals 
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et en perspective^ le raccord de la figuxe 9 une fois coud^ S.. 
90 autour de la coupure lndi(iu^e par la figure 10 ; 

La figure 15 est une vue correspondant k la figure 10 mais 
montrant le raccord inuni d'une entaille ou encoche en Y plus 
5 grande - | 

La figure 14- est une vue latdrale du raccord d.e la figure 
13> taie fois coude k 90^ autour de 1* entaille, en sens oppos^ h 
celui du pliage dea figures 11 et' 12 ; 

La figure 15 est une vue en perspective d'un autre raccord 
10 servant k relier deux dl^ments k angle droit ; 

La figure 16 est une. vue en perspective d»un raccord simi— 
laisre h cdlui de la figure 15, mais niodifi5 de manifere k permettre 
la liaison de trois Sl^menta orthogonaux ; 

La figure 17 est une vue correspondant k la figure 14 et 
15 BQontrant coBsment on peut modifier le raccord de la figure 9 i)Our 
. former un raccord destine k I'extiSrieur d'un coude k aiigle droit 
entre deux ^l^ments j 

figure 18 iBontre une s^rie d'autres raccoirds lorsgu^on 
les foxHie k partiar d'uns bobine ou d^une bande i 
20 la figure 19 »ontre joint bout k bout entre d«ux ^l^aents 

formes par detix des raccords de la. figure 18, apr^s pliage dee 
raccords ; 

La figure 20 aontre un raccordement k angle droit entre deux 
^l^ments, fo3na^ par une disposition de raccords sli&ilalre k celle 
25 Au'on a d^crlte k propos des figures 18 et 19 y 

La figure 21 est une vue en perspective d'un zraccoxdement k 
angle d3roit entre deux ^l^ffients pr^sentant chacirn plusleurs gorges 
dans chacune de ses faces et le long de celles-cl ; 

La figure 22 ioontre comment on pent modifier l«4l4ment de 
"30 la figure 1, en une ^tape pr^llmlnaire de la fo.mation d'un angle 
. ' . ou.d^un. coude dans ceiul-cl, et ' 

Les figures 23 et 24 sent respectiveiaent une vue laterals et 
une vue en perspective de l^^l^ment modif i^ de la figure 22, une 
fois pli^ pour former le coude* 
35 Sur toutes les figures, les mSmes r^f^rences d^signent des 

parties semblables. 

Avec r^f ^rence dVabord k la figure 1 ^ I'a^ment m^talllque 
1 allong^ creux k parol, inince^- selor 1* in-^ention^ presents une 
section transversale rectangulaire et une gor^e 2 dans chaciine de 
" 40 ses i'aces. L'^lSment est found de t6le et preben.Se deux bcrrds . 
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adjacents r6unis k la base de la gorge 2 aitu^e h I'extrSme droite 
de la figure 1 pour fermer la section de I'^l^ment. Comme le montre 
la figure 2, cea bords peuvent etre r^unis par cshevauchement et 
agrafage. Ou encore, comme le montre la figure 3, les bords peu- 
vent §tre simplement amenea k se chevaucher et fix^s ensemble par 
des moyens appropries non representes, par exemple par dea riveta 
bu des vis espace's sur la longueur de 1- element 1 ou par un adJi^ 
aif. 

L'^l^ment 1 eat form^ de t6le dventuellenient aoumise k un 
processus de f iniarage avant la formation de I'^l^ment. le m^tal 
peut etre I'acier. En pareil cas, I'^paiaseur dti m^tal peut etre 
inferieure k 1 mm si la plus grande dimension de section de I'^l4- 
ment est de 20 mm, et elle peuf etre inferieure k 3 mm ai la plus 
grande dimension de section eat de 100 mm; Ou encore, le m^tal peut 
gtre 1 • aluminium aucLuel cas I'^paisseur peut Stre inf^irieure k 
0,8 mm si la plus grande dimension da section de l'^l4ment est de 
20 mm, et elle peut §tre inferieure k 1,8 mm si la plus grande 
dimension de section est de 100 mm. Pour des ^paisaeurs de metal 
differentes, la plus grande dimension de section de 1' Element peut 
varier en proportion de oe qui eat indiqu^ plus haut. 

Comme le montre la figure 4, cheque gorge 2 pr^sente une baa* 

3 et deux o6t^s 4 qui sont inclines l»un par rapport k 1« autre, 

de telle sorte que la largeur de la gorge augaente de la base vers 
I'extdrieur de I'^lement 1. 

La figure 4 montre ausai deixx variant ea de raccorda 3, 5' 
servant k raccorder deixx Elements 1. Les deux raccorda 5, 5* sont 
dea ^l^menta en forme de gouttikre, en matikre en feuille, par exem- 
pie en t6le, et ont une section similaire a celle des gorges 2. 
Toutefois, les angles compria entre les cfit^s 6, 6* dea raccorda 
5i 5' sont legferement diff^renisde 1' angle compria entre les cfit^a 

4 de la gorge 2. L'angle compris entre les cfit^s 6 du raocord 5 «Bt 
plus grand que l'angle compris entre les c^tda 4 le la gorge 2 et 
l'angle compris entre les cfites 6' du raccord 5* est plus petit que 
i'angle compris entre les c6tes 4 de la gorge 2. De cette manifere, 
quand on fixe les raccords 5, 5' a la base 3 de la gorge 2, par 
exemple au moyen de vis (non representees) dirigses suivant des 
axes 7, ils sont pouss^s k s 'adapter ^troitement par frottement 
aux cS-tiB 4 de la gorge, comme on I'a expliqu^ plus liaut. 

La figure 5 montre l'<4l4ment 1 fixe k deux elements semblables 
It 1" par plusieura- raccords. L' element 1 est reuni bout k bout 
k 1' element 1* par des raccords rectilignes 5 et les vis 8 fixant 
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IL*un des raccords 5 a la base de deux gorges alignees des elements 
.1 et 1 ' sont visibles. L' element 1 est reuni k 1" element 1 " par 
deux raccords 9 q^ui sont semblables aux raccords 5 si oe n'est 
q.u'ils sont coudes aux angles appropri^s. 

5 La figxire 6 montre un raccord servant k relier entre eux k 

angle droit devLX Elements 1, 1" comme ceux de la .figure 7. Le 
.raccord comprend deux ailes opposees 10 dont chacune presente une 
partie ^videe 11 de la mSme forme que les raccords 5 et une partie 
de soutien t2. En service, chaciue partie evidee 11 est adapt ee par 
10 firottement et fix^e k I'une de dexix gorges opposees 2 de 1' element 
1" et les parties de soutien 12 s'appliquent aux faces de l*sls-- 
ment t" qui present ent ces gorges, Le raccord comprend, en outre, 
deux ailes 10* presentant ckacune une partie evidee t1» de meme 
forme que les raccords 5 et deux parties de soutien 12*. En ser- 

15 vice, on adapte par frottement et on fixe chaque partie - evidee 11 » 
k I'une de deux gorges opposees 2 de 1' element 1 et les parties 
de soutien 12* aux faces de 1' element 1 qui presentent ces gorges* 
Des trous 13 sont prevus dans la base des parties ^videes 11 et 
1 1 * potir recevoir des vis ou rivets servant k fixer le raccord 

20 k la base des gorges. 

La figure 8 montre comment on peut utiliser deiix raccords 
. . 18 pour effectuer un raccordement a angle droit entre deux elements 
1 , 1". Cette disposition assxire un raccordement rigide, particu— 
likrement propre k resist er k des couples. 

25 La figure 9 montr^e utl autre iraccoxd ^galement muni d*une partie 

^vidde 11 et de deux parties de soutien 12. Le raccord peut servir 
comme on l*a indiqu^ k effectuer des raccordements bout k bout com- 
me les raccords 5 de la figure/5 w Toutefois, comme on 1* expliquera, 
le raccord peut facilement s' adapter k la realisation de raccor- 

30 dements d* angle, par exemple comme les raccords 9 de la figure 5. 
Par exemple, on peut faire une entaille 20 aveo une scie dans la 
partie evidee 11 - mais non dans les parties de soutien 12 - 
comme le montre" la figiire 10. On coude alors le raccord, par exem- 
ple k 90°, de fagon qu'il prenne la configuration representee par 

35 les figures 11 et 12 et on peut alors 1' utiliser pour relier deux 
Elements perpendiculairement, les r^^gions 11a et lib de la partie 
4vid^e 11 definie par 1' operation de pliage penetrant dans des. 
Elements respectifs* 

Si I'on pratique une plus grande entaille 20 sous la forme 

40 d'xme encoche en V, comme le montre la figure 13, on peut couder 

COPY 
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I'^videment k 90« en sens oppos^ de Tagon qu'il prenne la configu- 
ration representee par la figure 14* 

Naturellement ^ on peut couder le raccord de la figure 9 h 
\m angle arbitraire : o^est \miquement k titre example que l *on 
5 parle oi-^dessus de le couder k angle droit. 

La figure 15 montre encore un autre raccord presentant deux 
parties evidees 11 servant k r^unir deux elements k angle droit, 
et une partie de soutien 12* 

La figure 16 montre un raccord similaire a celui de la figure 
10 15-, mais modifie de maniSire k relier troia 5l6mentB k angle droit 
pour former \me chai^pente tridimentlonnelle* Coimne on peut le 
voir, une partie 22 de I'extr^mit^ de I'lone des parties evidees 
11, prfes du sommet des deux parties 1 1 , est partiellement decou- 
pee du raccord et coudde k 90« de manikre k former une partie 
15 ^vid^e 25 et des parties de soutien 24 qui sont perpendiculalres 
au plan du reste du raccord. 

La figure 17 montre coioment on peut modifier le raccord de 
la figure 9 pour former un raccord destin^ k I'ext^rieur d*un 
angle ou coude k angle droit entre deux elements En pareil cas, 
20 on enleve complktement deux regions 26, 27 de la partie ^vid^e 

11 et on coude le raccord k 90** autour d*une extr^ait^ de la par- 
tie 4ir±d4e 26 pour lui donner Tine conf i^xration similaire. k celle 
de la figure 14. 

La figure 18 montre une s^rie de raccords 30 tels qu'on les 
25 forme k partir d*une bobine ou d'\ine bgrnde, avant de les couder. 
Les raccords pr^sentent des parties Evidees 11, des parties planes 
31 et sont sdpares I'un de I'autre par des bords non rectilignes 
32. Aprks avoir cdud^ les raccords 30 pour former les parties de 
soutien 12 k partir des parties planes 31, on peut en utiliser deux 
30 pour former un raccordement bout a bout entre deux Elements 1 , 1 • , 
comme le montre la figure 19. Cette forme de disposition de rac- 
cordement est tr&8 slire car elle entoure tout'le raccord^ent. On 
peut utiliser une disposition similaire pour former un rslccoirdement 
k angle droit comme le montre la figure 20. 
35 La figure 21 montre comment on peut. effectuer un raccorde- 

ment k angle droit entre deux ^l^ments 40, 40' presentant chacnn 
plusieurs gorges 2 le long de chacune des faces (on* utilise, plu— 
sieurs gorges dans chaque face potir de grands ^l^ments)* Les ^1^— 
mente 40, 40* sont relics entre eux par quatre raccords 41 dont 
40 trois aont visibles sur les dessins. tes raccords 41 prdtsentent 
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ici aussi lee parties ^vid^es 11 et lee parties de soutien 12 » 

A propoB des figures 22 h 24, on decrira laaintenant un pro- 
c66.6 de formation d*un coin ou d'tm coude dans I'^l^ment 1. Plu- 
Bieuys ouvertures rectangal^ires, dont l*uhe 46 est visible sur 
5 la figure 22, sont formes en face l*xine de 1^ autre sur tout e la 
largeur de l* dl^ment* lee ouvertures ont une lon^eur ^gale k la 
dimension de largeur de la barre qui est dirig^verticalement sur 
la figure 22* 

la formation des ouverttzres laisse deux parties 47, 47* des 
10 deux autres faces bppos^es qui franchissent 1* espac^aent form^ 
- par les ouvertures* Une partle 47 est s4par4e de I'^l^ment h son 
extr^miti^ gaucKe sur ia figure 22 et pr^sente h eon autre extr^- 
Biit4 une entaillie form^e h travers la gorge 2 mais non k travers 
la face de l^^lement 1 qui pr^sente cette gorge* La partie 47 est 
15 coud^e h 90<> autour d?un axe ddfini par 1' articulation* 

L'autr^ partie 47* pr^sente des entaillee 48 et 49 dans sa 
. .gorga 2, seulement aux extr^alt^s opposSes. (Pout I'^l^ment 1 est 
alors coudd h 90^ autour du fond de I'entaille 48, de sorts qti*une 
partie"-50 de l*5ldment> h droite des ouvertures (sur la figure 
20 22) repose sur vxlb face 51 d*une partie 52 de I'^^meiit, situ^e 

\ gauche des ouvertures* la gorge 2 de la partie 47 s.* engage alora 
- : & I'int^rieur de la gorge foxm&dans la face 51 de la partie 52 de 
I'^lSmexrb 1, et y est flx^e convenablement , con&tituant aiasi le 
' raccordement vculu* 
25 Les gorges des ^l^ments d^crits ci~dessus peuvent Stre for- 

ages dans des ^liSments realises par d'autres techniques que celles 
. que l*on a d^crites, par exemple dans des ^l^ments mStalllques 
*^"fil^8 it la presse ou des ^iSnents en matl^re plastlque Moulds par 
injection, les xraccods Indiqu^s ci-d.essus peuvent ^galemeut servir 
.-30 k relier oeis ^IcSments fabriqu^s diff^remment^ munis des gorges* 
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REVENDI CATIONS 

1. - Element allong^ creux, caract^rise en ce qu'il presents 
des gorges dans ses faeea et le long de celjes-ci et en ce qu'il 
est compose de matiere en f eullle fagonn^e k la configuration vou- 

5 lue de I'^l^ment et dont deux bords sont r^unis de manifere h. fer- 
mer la section de I'dl^meiit. 

2. - Bl^ment selon la revendication 1, caract^ris^ en ce qu'au 
moina utte dee gorges comprend une base et deux c6t4e pratiqiiement 
plana, lea c6tds ^tant inclines I'vin par rapport k I'autre dans 

10 leur section transversale , de eorte que la largeur de la gorge aug^ 
mente de la base de celle-oi vers I'ext^risur de I'^l^ment. 

5.- Element aelon la revendication 1, earactdrisd en ce qu'au 
moins une des gorges a une section transversals k coxirbure circu^- 
laire. 

^9 4._ Element selon I'une des revendications 1 h 3, caract^risd 

en CO que la mati&re en f euille est une tdle m^tallique, ^ventuel- 
lement revStue. 

5. - Proc^d^ de fabrication d'un i^l^ment selon 1» une des re- 
vendications pr4c4dentes, earact^risg en ce qu'il consist e k fonaer 

20 lea gorges dans la mati&re en fetiille, h plier la f euille munie de 
gorges pour former lea faces de l'^l4ment et k rdunir les deux 
bords pour fermer la section de 1' Element. 

6. - Proced^ de fabrication d'un ^l^ment selon I'une des reven- 
dlcationts 1 h 4, caract^ris^ en ce que I'on effectue la formation 

25 des gorges dans I'^l&aent et la formation des faces de l'4l4ment 
par cintrage. 

7. - Raccord servant h relier entre eux au moins deux 4l^ments 
selon I'une des revendications 1 h 4, caract^riM ce qu'il pre- 
sents la fbrme voulue pour s' adapter, paj? exemple par frottement 

30 ii au moins une gprge dans .ohaeun des SlSmeata, 

8. - Raocord selon la revendication 7» destine h relier entre 
eax au moins detix a^ments selon la revendication 2 et caract^ris^ 
en ce qu'il present e deux c5t^s pratiquement plans qui sont incli- 
nes I'un par rapport h I'autre d'un angle l4g&rement different de 

35 celui des edt^s de la gorge, I'angLe d • inolinaison des cSt^s du 
raccord ^tant respectivtoent' infdrieur ou sup^rieur k celui des 
cdt^s de la gorge, selon que le raccord est destin^ k s'appliquer 
k I'ext^rieur de la gorge (done par I'int^rieur de I'^l^ment) ou 
k I'int^rieur de la gorge (done par I'ext^rieur de I'dl^ment). 

40 9.- Raocord selon la revendication 8, caract^riad en ce qu'il 
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est-: forme de matlfere en feuille comportant au moins ime partie evi-- 
dee qui presents les deUx cStis pratlquement plans et au xaoins una 
partie de support de la :forme voulue pour d* adapter a une partie 
d'au moins une face d'au moins un des el^ment^s. 

5 10»- Procdd^ de raccordement de deux elements selon I'une des 

revendications 1 ^ 4> au moyen d*un raccord ■ selon la reyendication 
9, caracterise en ce qu'il consiste a former une entaille ou une 
_ cncoche dans la partie ^vid^e du raccord et k plier le raccord au- 
tour de 1* entaille ou encoche, h un angle arbitraire,. dgal h l*an- 

tO gle sous lequel les 6±6mentB doivent etre raccord^s. 

I K- Procdd^ de formation d*un coude dans un i^l^ment selon 
l^une des revendications 1 k 4^ caract^rls^ en ce qu*il consiste 
k former des ouvertures oppos^es sur la largeur de deux faces op-* 
poshes de I'^l^ment, de mani&re k laieser des parties de dexix 

15 autres faces opposSes qui franchissent lea ouvertures, k s^parer 
de I'^l^ment une premifere de ces parties k une premikre extr^mitd 
des ouvertures et^ h couper la gorge au sein de la premikre partie 
k la deuxifeme extremity des ouvertures, k plier la premiere partie 
autour d'un axe d^fini par la coupure k l*int^rieur de la gorge, 

20 sous un angle correspondant k l*angle desir^ du coude ^k former une 
coupure dans la gorge au sein de la deuxifeme partie k la deuxifeme 

- • ertrdmit^ des ouyertures, et k plier l*^lement k 1» angle voulu 
du coude, autotur d'^un axe d^fini par la coupure de la gorge au 
Sein de la deuxikme partie,- k adapter la ^rge de la premikre par- 

25 tie k la gorge de la face correspondant e de la partie de I'^iement 
qui est la -plus pro eke de la: premiere extremity des ouvertures, 
et k fixer ensemble les gorges adapt^es* 

. 12«- Outil servant k plier un Element selon l*une dea reven- 
dications 1 k 4f caract^ris^ eti ce qu'il comprend des moyens des- 
50 tin^s a s* adapter aux gorges de deux faces oppos^es de I'^l^ment 
et des moyens permettant de d^former une troisifeme face de ±^4±6^ 
ment, destin^e k foriaer l^int^irieur du coude, pour former des 
pliseements de manikre k raccourcir la tzroisikme face et k former 
un coude • 

35 t3«- Outil selon la revendication .t4, seircant k plier un 6ld- 

ment selon la revendication 2 et caractSris^ par le fait que les 
moyens destines k s' adapter aux gorges comprennent deux patins amin- 
cis pr^sentant des c6t^s inclines I'un par rapport k I'autre- d*un 
angle legferement plus grand que les cfit^s de la gorge k laquelle 

40 ils sont destines ks 'adapter. 
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